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1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1

Sembollerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

N

TEHLIKE!

Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara
veya can kaybina neden olur.

UYARI!

Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden
olabilir.

DIKKAT!
Kiclik ¢capl bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

A
A
A

1.2

UYARI!
Kullanimdan 6énce kullanim kilavuzunu okuyun ve A |L.'JJ
anlayin; tum etiketlere, igsveren guvenlik uygulamalarina

ve Guvenlik Veri Formlarina (SDS'ler) uyun.

Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin ¢alisan herkesin ilgili tim guvenlik
Onlemlerine uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tasimalhdir. Giivenlik dnlemleri bu tip
cihazlar icin gegerli gereksinimleri karsilamalidir. isyeri icin gegerli standart ydnetmeliklere ek
olarak asagidaki tavsiyelere uyulmaldir.

Tam c¢alismalar egitimli, cihazin ¢calismasina asina personel tarafindan yapilmaldir. Cihazin
hatali ¢alistiriimasi operatériin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara yol agabilir.

1.

2.

3.

Cihazi kullanan herkesin asagidakilere asina olmasi gerekir:

o calismasina

acil durdurma yerlerine

fonksiyonuna

ilgili glivenlik 6nlemlerine

cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

O O O O

Operator asagidakileri saglamalidir:

o c¢alismaya baslandiginda cihazin galisma alani iginde higbir yetkisiz kisinin
bulunmamasi.

o ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baslandiginda hig kimsenin korumasiz
olmamasi

isyeri su dzelliklerde olmalidir:

o amaca uygun
o hava akimindan etkilenmeyen

0463 605 001 -5.- © ESAB AB 2023



1 GUVENLIK

4. Kisisel guvenlik ekipmani:
o Daima, 6rnegin koruyucu gozluk, alev gegirmez giysi, koruyucu eldiven gibi,
Onerilen kisisel guvenlik ekipmanlarini giyin.
o Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, rnegin esarp,
bilezik, ylzuk, vb., takmayin.
5. Genel 6nlemler:
o Donus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
o Yuksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i
tarafindan gercgeklestirilebilir
o Uygun yangin séndirme ekipmani agikga isaretlenmis ve elinizin altinda
olmahdir.
o Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz calisirken yapilmamalidir

UYARI!

Ark kaynak ve kesme kendinize ve bagkalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme
sirasinda énlemler alin.

:'ﬂ ELEKTRIK CARPMASI - Oldiirebilir
- __e

«  Uniteyi kullanim kilavuzuna uygun sekilde takin ve topraklayin.
* Ciplak tenle, 1slak eldivenle veya islak giysilerle Gzerinde elektrik bulunan

parcalara veya elektrotlara dokunmayin.
* Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun guvenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

» Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danismalidir.
EMF, bazi kalp pillerinde parazit yapabilir.

+ EMF'ye maruz kalmanin, saglk Gzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.

» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek igin asagidaki
prosedurleri kullanmalidir:

o Elektrodu ve galisma kablolarini vicudunuzla ayni tarafta olacak
sekilde birlikte yonlendirin. Mimkunse bunlari bantla sabitleyin.
Saluma ve ig kablolari arasinda durmayin. Salumayi veya ig
kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gug¢ kaynagini
ve kablolari vicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o s kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca
yakin sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - saglik icin tehlikeli olabilir
* Basinizi dumandan uzak tutun.

» Gazlari ve dumanlari nefes aldiginiz yerden veya genel olarak bolgeden
¢ikarmak igin havalandirmayi, arkta disa atimi veya ikisini birden kullanin.

9

ARK ISINLARI - g6zlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

%Q * Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak paravanini ve filtre
= mercegini kullanin ve koruyucu giysiler giyin.
» Yakindakileri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun.

GURULTU - Asin giiriiltii isitmeye zarar verebilir
0‘ Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaclari veya diger isitme korumalarini kullanin.
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HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

Tdm kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde

1 GUVENLIK
©
o] , N : A
yerinde oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin
kapaklari bakim ve sorun giderme iglemleri igin gikarmasini saglayin.

Servis islemi bittiginde, motoru ¢alistirmadan énce panelleri veya kapaklari
y_eniden takin ve kapilari kapatin.
+ Uniteyi takmadan veya baglamadan 6nce motoru durdurun.

Ellerinizi, sacginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli parcalardan uzak tutun.
YANGIN TEHLIKESI

L

A= y |
—=  « Kivilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda tutusabilen
malzemeler olmadigindan emin olun.

+ Kapali konteynerlerde kullanmayin.
ARIZA - ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINizi VE DIGERLERINi KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Urln sadece ark kaynagi igin tasarlanmistir.

UYARI!
Donmus borularin erimesi igin gu¢ kaynagi kullanmayin.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, dugik voltajli elektrik besleme sistemi
tarafindan elektrik saglanan konut mahallerinde
kullaniimak tzere tasarlanmamigtir. Sebebiyet verilen
ve ayni zamanda yayilan bozukluklar nedeniyle, bu
yerlerde A sinifi ekipmanin elektromanyetik uyumluluk
saglanmasinda olasi gUglikler s6z konusu olabilir.

UNUTMAYIN!

Elektronik cihazlari bir geri donusum tesisinde imha
edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak
uygulanmasina riayet edilerek, kullanim émrindn

sonuna gelen elektrikli ve/veya elektronik cihazlarin geri _
donusum tesisinde bertaraf edilmesi gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama
istasyonlari hakkinda bilgi elde etmek sizin
sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine basvurun.
ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kisisel koruyucu ekipmanlari satisa sunmaktadir.

Siparis bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletigsime ge¢in veya web sitemizi ziyaret
edin.

0463 605 001 -7 - © ESAB AB 2023



2 GIRIS

2 GIRIS

2.1 Genel bakis

ESAB, EMP 255ic ve EMP 320ic urun ailesi, ¢esitli kaynak uygulamalarinda kullanici
ihtiyaclarini karsilamak amaciyla tasarlanmig yeni nesil ¢oklu islem (MIG, TIG, MMA) kaynak
guc sistemleridir.

EMP'de, kaynak isleminin ve parametrelerinin hizli ve kolay bir sekilde segilebilmesini
saglayan, hem yeni egitim almis hem de orta duzey kullanicilar i¢in uygun 11 cm'lik (4,3 ing)
bir renkli TFT (ince Tabakali Transistér) kullanici arayiizii (Ul) ekrani bulunur. Daha ileri
dizey kullanicilar icin maksimum esneklik saglamak tzere cesitli islevler eklenebilir ve
Ozellestirilebilir.

Uriin igin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" béliimiinde
bulabilirsiniz.

2.2 Donanim

Glg¢ sistemi sunlarla birlikte verilir:

* Kullanim kilavuzlarini iceren USB bellek ¢ubugu
* Guavenlik kilavuzu
+ 3 m'ik (9,8 ft) CEE 16 A figli sebeke kablosu
* Hizli Konnektorld gaz hortumu
* Topraklama kelepgeli donus kablosu, 4,5 m, 300 A
* Kilavuz borular: 0,8 mm (0,030 ing) — 1,2 mm (0,045 ing)
» Tahrik silindirleri
o 1,0 mm (0,040 ing)/1,2 mm (0,045 ing)
o 0,8 mm (0,030 in¢)/1,0 mm (0,040 ing)
+ Kalinlik gosterge aleti

0463 605 001 -8- © ESAB AB 2023



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

EMP 320ic (0700 300 991) |EMP 255ic (0700 300 992)
Sebeke voltaji 400 V %10, 3~ 50/60 Hz 400 V £%10, 3~ 50/60 Hz
Ana akim
lmax MMA/lg¢ MMA 18,0 A/11,4 13,0 A/9,4 A
lmax TIG/lgg TIG 16,0 A/10,1 15,0 A/6,3 A
lhax MIG/lg¢ MIG 18,0 A/11,4 17,0 A/8,5 A

Enerji tasarrufu modunda yiiksiz gui¢ talebi

voltaji Uy max

Ugirig 400 V 68 W

Ayar araligi

MMA 16 A/20 V - 300 A/32 V 16 A/20 V - 255 A/30 V
TIG 5A/10V -320 A/23 V 5A/M0V -255A/20 V
MIG 15 A/15V - 320 A/34 V 15 A/15V - 300 A/34 V
MMA durumunda izin verilen yuk

%40 goérev dongusu 300 A/32,0V 255 A/30,0V

%60 gorev déngusu 255 A/30,0V 170 A/27,0V

%100 gorev dongulsu 180 A/27,0V 130 A/25,0V

TIG durumunda izin verilen yuk

%40 goérev déngusu 320 A/23,0V 255 A/30,0V

%60 gbrev dongusu 265 AI210V 215 A/19,0V

%100 goérev doéngtisu 220 A/19,0V 170 A/I17,0V

MIG durumunda izin verilen yuk

%40 gérev dongusu 320 A/23,0V 255 A127,0V

%60 gdrev dongusu 265 A/I27,0V 200 A/24,0V

%100 gérev dongusu 200 A/24,0V 160 A/22,0 V

Bosta gii¢ 22 W 22 W

Verimlilik %87 %86

Giig faktorii 0,87 0,87

Acik devre voltaji Uy maks. 68V 68 V

VRD etkinken Agik devre 35V 35V

Tel besleme hizi

1,3 — 20 m/dak (50 — 800 in¢/dak)

Tel ¢api

Yumusak celik sert tel

0,8 - 1,2 mm (0,030 — 0,045 ing)

Paslanmaz gelik sert tel

0,8 — 1,2 mm (0,030 — 0,045 ing)

Fluks 0zIU tel

0,8 — 1,6 mm (0,030 — 0,045 ing)

Aliminyum

0,8 — 1,2 mm (0,030 — 0,045 ing)

Calisma sicakhgi

-10 ila +40°C (+14 ila +104°F)

Nakliye sicakhgi

-20 ila +55°C (-4 ila +131°F)

0463 605 001
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3 TEKNIK VERILER

Bobin boyutu 100 - 300 mm (4 — 12 ing)
Olgiilerb x e x y 686 x 292 x 495 mm (27,0 x 11,5 x 19,5 ing)
Agirhk 31,75 kg (70,0 Ib)

Koruma sinifi P23

Gorev dongisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asiri yiklenmeden belirli bir ylklemede
kesebileceginiz bir on dakikalik bir siirenin yuzdesi olan sure anlamina gelir. Gérev déngusu,
40°C (104°F) icin gecerlidir.

Koruma sinifi
IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun nifuzuna kargi koruma derecesini
belirtir.

IP 23S ile isaretlenmis cihaz i¢ ve dis mekan kullanimi igin tasarlanmistir; ancak yagista
calistinrlmamaldir.

Uygulama sinifi

sembolil gug kaynaginin yiksek elektrik tehlikesi olan yerlerde kullaniimak Gzere
tasarlanmis oldugunu gdsterir.

0463 605 001 -10 - © ESAB AB 2023



4 MONTAJ

4 MONTAJ

Kurulum mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

DIKKAT!

Bu Urln endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu Grlin radyo
parazitine neden olabilir. Gerekli 6nlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

4.1 Konum

Glg kaynagini, sogutma havasi girisleri ve gikislari engellenmeyecek sekilde yerlestirin.

A. 152 mm (6 ing)
B. 100 mm (4 ing)
C. 152 mm (6 ing)

UYARI! ( \)
Cihazi guvene alin - dzellikle zemin o
diiz degil ise veya egimli ise. >‘|0
10°
4
4.2 Kaldirma talimatlari

Gulg¢ kaynagi, kollardan biri kullanilarak kaldirilabilir. Mekanik kaldirma her iki dis kolla da
yapilmalidir.

0463 605 001 -11 - © ESAB AB 2023



4 MONTAJ

4.3 Sebeke besleme

UNUTMAYIN!

Sebeke besleme gereksinimleri

Bu donanim, kullanici beslemesi ile sebeke sistemi arasinda olan girisim
noktasindaki kisa devre glcunin Sy, dederinden blyik veya esit olmasi

kosuluyla IEC 61000-3-12 ile uyumludur. Gerekirse dagitim sebeke operatériine
danigarak ekipmanin S;,;,'e esit ya da daha buyik bir kisa devre gucu ile sadece
bir kaynaga bagli oldugundan emin olmak ekipmani monte edenin veya

kullanicisinin sorumlulugundadir. TEKNIK VERILER bélimiindeki teknik bilgilere
bakin.

Gug¢ kaynagi, 4x2,5 mm2'lik bir sebeke kablosu ve bir 16 A sebeke fisi ile birlikte verilir;
bunlar birlikte 3 fazli 380-415 V sebeke beslemesi igin verilen nominal verileri karsgilayabilir.

1. Besleme baglantisi bilgilerini
iceren anma degeri plakasi

Onerilen sigorta boyutlari ve minimum kablo alani

Sebeke voltaji 3~ 50/60 Hz
400 V %10

Maksimum c¢ikista giris akimi 18 A

Maksimum onerilen sigortal) veya devre 16 A

kesici degeri

0463 605 001 -12 - © ESAB AB 2023



4 MONTAJ

Sebeke kablo kesiti

4 x2,5mm2 (13 AWG)

Onerilen maksimum uzatma kablosu
uzunlugu

15 m (50ft)

1)Gecikme siiresi sigortasi.

Gli¢ jeneratorlerinden besleme

Gug¢ kaynagina farkl tip jeneratdrlerden besleme yapilabilir. Bununla birlikte, bazi jeneratérler
kaynaklama gli¢ kaynaginin dogru sekilde ¢alismasi igin yeterli glic saglayamaz. Otomatik
Voltaj Dizenlemesi (AVR) olan veya esdeger ya da daha iyi tipte diizenlemeye sahip, 3 fazli
15 kW nominal gicl bulunan jeneratérlerin kullaniimasi onerilir.

0463 605 001
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5 CALISTIRMA

5 CALISTIRMA

Cihazin kullanimi igin genel guvenlik dizenlemelerini "Gilivenlik" bolimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun.

UNUTMAYIN!
Ekipmani tasirken, bu amagla tasarlanmis kolu kullanin. Kablolari asla gekmeyin.

A UYARI!

Ddnen pargalar yaralanmaya neden olabilir, cok dikkatli

olun.
©
I
UYARI!
Elektrik carpmasi! Calisma sirasinda is pargasina veya kaynak kafasina
dokunmayin!
UYARI!

Calistirma sirasinda yan kapaklarin kapali oldugundan emin olun.

UYARI!
Merkezden kaymayi 6nlemek igin bobin civatasini sikin.

>
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5 CALISTIRMA

5.1 Kullanici tarafindan yapilan baglantilar ve kontroller

Onden ve arkadan gériiniim: EMP 255ic ve EMP 320ic modelleri

1. Akim veya tel besleme hizi segimi 8. Arti cikis [+]
digmesi

2. Voltaj secimi digmesi 9. Kutup degistirme kablosu

3. Gezinme ve parametre seg¢imi igin ana 10. Ekran
digme

4. TIG ve bobin salumasi igin gaz ¢ikisi 11. MIG/MAG igin gaz girigi

5. Saluma/uzaktan kumanda baglantisi 12.TIG igin gaz girigi

6. Saluma baglantisi ve MIG/MAG gaz 13. Ana glic ACMA/KAPATMA anahtari
cikisl

7. Eksi cikis [-] 14. Ana gl¢ kablosu

0463 605 001 -15 - © ESAB AB 2023
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1. Ust kontrol diigmesi: 3. Menide gezinme: Meniide segim
(a) Akim cikis degeri ayari yapmak i¢in déndurdn ve basin.
(b) Tel besleme hizi ayari

2. Alt kontrol dugmesi:
(a) MIG voltaj segimi
(b) SMIG voltaj azaltma
(c) MMA modu: Ark ACMA/KAPATMA

UNUTMAYIN!

MMA Modunda alt kontrol digmesi ¢ikis gucunu ACAR/KAPATIR. Cikig glicu ACIK
durumdayken ekranin arka plan rengi turuncu olur ("KONTROL PANELI" béliimiine
bakin).

5.2 Kaynaklama ve donus kablolari baglantisi

Gug¢ kaynaginda kaynaklama ve doénUs kablolarini baglamak icin bir eksi [-] kutup basi (7) ve
bir arti [+] kutup basi (8) olmak Uzere iki ¢ikis vardir.

5.2.1 MIG/MMA islemi igin

MIG/MMA islemi icin kaynak kablosunun baglandigi ¢ikis elektrot tirtine gore degisir. Dogru
elektrot kutuplari hakkinda bilgi icin elektrot ambalajina bakin. Donls kablosunu gli¢
kaynaginda kalan kaynaklama terminaline (9) baglayin.

Doénus kablosunun kontak kelepgesini is pargasina sabitleyin ve iyi bir elektriksel temas
saglandigindan emin olun.

UNUTMAYIN!
MIG kaynak igleri bagvuru tablosu:

Bobin tarafindaki kapinin arka tarafinda kaynak kontrollerinin ilk se¢imi igin bir MIG
kaynagi basvuru tablosu bulunur. Bu, ekipmandaki parametreleri ayarlamak igin
basvuru kaynag olarak kullanilir.
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5.2.2 TIG islemi igin

TIG islemi igin (istege bagh TIG aksesuarlari gerektirir: "AKSESUARLAR" bélimiine bakin)
TIG saluma gug kablosunu, eksi [-] kutup basina (7) baglayin. TIG salumadaki gaz girisi
somununu gug¢ kaynaginin 6n kisminda bulunan gaz cikisi konnektorine (4) baglayin. Arka
paneldeki gaz girisi somununu (12), regule edilmis bir koruyucu gaz beslemesine baglayin.
Donus telini donus kablosu terminaline (9) baglayin. Saluma konnektorinu Avrupa tipi
saluma baglantisina (6) baglayin.

5.3 Kutup degisikligi

Unitenin glic kaynagi, arti kutup basina baglanan kutup degistirme kablosuyla birlikte
saglanir. Kendinden korumali 6zIU teller gibi bazi tellerin eksi kutup ile kaynaklanmasi
Onerilir. Eksi kutup, kutup degdistirme kablosunun eksi kutup basina baglanmasi ve dénis
kablosunun saluma dénis kablosu baglantisi olarak birakilmasi anlamina gelir.

Kullanmak istediginiz kaynaklama telinin dnerilen kutbunu kontrol edin. Dogru elektrot
kutuplari hakkinda bilgi i¢in elektrot ambalajina bakin. Kutup, kutup degistirme
kablosunun ilgili kaynaklama iglemine uygun sekilde tagsinmasiyla degistirilebilir.

54 Koruyucu gaz

Uygun koruyucu gaz segimi, malzemeye ve kaynak islemine baghdir. MIG/MAG isleminde
yumusak celik tipik olarak karigik gaz (Ar + CO,) veya %100 karbondioksit (CO,) ile

kaynaklanir. Paslanmaz gelik, karigik gaz (Ar + CO,) veya Trimix (He + Ar + CO,) ile

kaynaklanabilir. Aliminyum ve silikon bronz igin saf argon gazi (Ar) kullanilir. sMIG modunda
("KONTROL PANELI" bélumundeki "sMIG modu" kismina bakin), kullanilan gaza en uygun
kaynaklama arki otomatik olarak ayarlanir. TIG isleminde tipik olarak %100 argon kullanilir.

5.5 Volt-amper egrileri

Asagidaki edrilerde ¢ kaynak isleminin ortak ayarlari i¢in gli¢ kaynaginin maksimum voltaj
ve amper ¢ikis kapasiteleri gosterilmistir. Diger ayarlar sonucunda olusan egriler asagidaki
egrilerin arasinda kalir.

A= Kaynak akimi (AMP), V = Cikis voltaji
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5.5.1 SMAW (Yapistirma) 400 V
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5.5.3 GTAW (TIG) 400 V
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5.6 Gorev dongusu

EMP 255ic, %40 gorev dongusunde 255 A'lik kaynak akimi ¢ikigina sahiptir. EMP 320, %40
goOrev dongustinde 320 A'lik kaynak akimi ¢ikisina sahiptir. Kendiliginden sifirlanan bir
termostat, gorev dongusu asilirsa gug kaynagini korur.

Ornek: Giig kaynagdi %40'lik bir gérev déngiisiinde calisiyorsa her 10 dakikalik siirede
maksimum 4 dakika icin nominal amper degerini saglar. Kalan 6 dakikalik strede fanlar
calistirilarak guc kaynaginin sogumaya birakilmasi gerekir.

Farkli bir gérev déngtisu ve kaynak akimi kombinasyonu secilebilir. Belirli bir kaynak akimina
iliskin dogru gérev déngusini belirlemek icin asagidaki grafikleri kullanin.
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400 V AC igin gbrev dbnglisti grafiginin olusturulmasi
5.7 Bobinin ¢ikarilmasi/takilmasi

UNUTMAYIN!

Bu prosedur i¢in gaz baglantisinin yapilmasi gerekmez. Bu prosedir igin gug
kapali oimalidir.

Yay, tel beslemeli motorun "frenleme degerini" ve silindir beslemeli ¢arklarin ¢ekis glcu
degerini belirler. "A" ile gdsterilen civatayi silindir serbest¢ce dbnemeyecek duruma gelene
kadar sikin (asagidaki resme bakin).

Bobini asagida gdsterildigi gibi ¢ikarin/takin.

UNUTMAYIN!

100 mm (4 in¢) makaranin kullanilabilmesi icin plastik bobinin ekipmandan
cikarilmasi gerekir.

100 mm (4 in¢) makara i¢in bobin kilit somununun sikilmasi:

1
2)
y:;@%(@({@ > 5

0—

A. Bobin kilit somunu

200 mm (8 ing), 300 mm (12 ing) igin bobin kilit somununun sikilmasi:
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A. Bobin kilit somunu

UNUTMAYIN!

Daha buyuk olan bobin resimde gosterildigi gibi tel biciminde ya da kalipli plastik
biciminde gelebilir. Her ikisi de, gosterildigi gibi ayni yolla takilr.

5.8 Telin gikariimasi/takilmasi

UNUTMAYIN!
Aliminyum tel takilacaksa "Aliminyum telle kaynak yapma" bélimiine bakin.

EMP 255ic veya EMP 320ic modellerinde 100 mm (4 ing), 200 mm (8 in¢) ve 300 mm'lik (12

inc) bobinler kullanilabilir. Her bir tel tipine iliskin uygun tel boyutlari icin "TEKNIK VERI"
bdélimune bakin.
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Tel bobini tarafinin gérinimdi

1. Tel bobini 3. Tel besleme mekanizmasi
2. Gaz valfleri

A UYARI!

Salumayi yuzunlze, elinize veya viucudunuza yakin bir yere koymayin veya
dogrultmayin; aksi takdirde, yaralanma meydana gelebilir.

UNUTMAYIN!
Dogru tel besleme silindirlerinin segildiginden emin olun.

UNUTMAYIN!

Kaynaklama salumasinda, kullanilan tel ¢api igin dogru kontak ucunu kullanmay:
unutmayin.
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5.8.1 Telin gikariimasi

1. Elektrik gl¢ kaynagini Gniteden ayirin.
2.  EMP Unitesinin tel bobini tarafindaki kapagini agin.

1. Tel bobini 2. Tel besleme mekanizmasi
3. Tel besleme mekanizmasini ve germe kolunu bulun.
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4. Germe digmesini kismen gevsetin, mandalindan yukari ¢ekin ve kendinize dogru
dondurap tel besleme mekanizmasi tzerindeki germe kolunu ¢ikarin. Germe kolu yay
yuklemelidir. Bir 6nceki adimda germe digmesi dondirildiglinde disari firlar
(asagidaki resme bakin).

Tel besleme mekanizmasi

1. Germe digmesi 4. Cikis tel besleme kilavuzu
2. Germe kolu 5. Giris tel besleme kilavuzu
3. Salumaya bagh kisim 6. Tel girigi

5. Tel saluma mekanizmasinin iginde kalirsa:

Bobin tarafindaki ucu tutarken, tel besleme mekanizmasinin Gizerindeki tel besleme
kilavuzunun giris ucu yakininda bulunan teli kesin (bdylece kesildikten sonra tel
bobinden firlamayacaktir). Telin bobinden firlamasini engellemek icin kesilen ucunu
bobine sabitleyin (bobinde tel kalmigsa).

6. Tel saluma mekanizmasinin iginde kalirsa:

Telin kalan kismini tel besleme mekanizmasinin icinden gekerek saluma
mekanizmasinin EMP Unitesiyle baglantisini kesin ve saluma mekanizmasini (gevsek
durumdaki tel salumaya bagli haldeyken) bir kenara koyun. Artik eski telin tel besleme
mekanizmasindan tamamen ¢ikmis olmasi gerekir.

7. Bobini tniteden ¢ikarin ("Bobinin ¢ikariimasi/takilmasi” bélimiine bakin). Eski telin ve
bobininin artik Gniteden tamamen ¢ikmig olmasi gerekir. Saluma mekanizmasinin
icindeki tel bir sonraki adimda ¢ikarilacaktir.

8. Tel saluma mekanizmasinin iginde kalirsa:

Eski telin kalan kismini saluma mekanizmasinin herhangi bir ucundan ¢ekerek saluma
mekanizmasindan gikarin.
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5.8.2 Telin takilmasi

DIKKAT!

Saluma kilavuzunun ¢ok uzun olmasi, salumayi glic kaynagina baglamaya
calisirken kuvvet uygulandiginda tel besleme mekanizmasina zarar verebilir.

Saluma kilavuzunu degistirme talimatlari icin saluma kilavuzuna bakin.

UNUTMAYIN!

Tel degisimi icin saluma mekanizmasindaki saluma kilavuzunun da degistiriimesi
gerekirse kilavuzun boyu ¢ok uzun olabileceginden kesilmesi gerekebilir. Saluma
hortumuna yeni bir kilavuz takma konusunda bilgi i¢in saluma kilavuzuna bakin.

Elektrik gl¢ kaynagini Gniteden ayirin.

EMP Unitesinin tel bobini tarafindaki kapagini agin.

Yeni bobini takin ("Bobinin ¢ikariimasi/takiimasi" bélimiane bakin).

Tel besleme mekanizmasindaki germe dugmesini mandalindan yukari ¢ekin ve

kendinize dogru dondurin. Germe kolu yay yuklemelidir. Bir 6nceki adimda germe

digmesi dondaraldiginde disari firlar.

5. Kablo boyutuna uygun silindirler takin ("Tel besleme silindirlerinin
ctkariimasi/takilmasi" bolimdne bakin).

6. Gegis ucu temiz kesilmig (bukulme olmayan) teli yeni takilan bobinden g¢ekin ve orta
tel kilavuzu yoluyla giris tel besleme kilavuzuna takin, ardindan besleme silindirinin
olugundan ve Avrupa tipi adaptdr ¢ikisinin ucundan yaklasik ¢ santimetre (3 cm)
cikana kadar c¢ikis tel beslemesi kilavuzunda gegirin.

7. Germe kolunu tel beslemesi silindirlerindeki olukta bulunan telin Gzerine kapatin ve
germe koluyla sabitleyin. Telin olukta oldugunu ve silindir yizeyine ¢ikmadigini
dogrulayin.

8. $Saluma mekanizmasini EMP unitesine tekrar baglayin; bu sirada Avrupa tipi
adaptdrden digari ¢ikan telin keskin ucunu saluma konnektdriindeki uygun kilavuz
boruya takarken dikkatli olun.

9. EMP uUnitesinin gucunu agin. Bu prosedur i¢in gaz bagdlantisinin yapilmasi gerekmez.

10. Saluma kablosu mimkin oldugunca diz olacak sekilde saluma Uzerindeki tetik

anahtarina basarak teli, kaynak ucundan gérinene kadar saluma kablosunun iginden

besleyin. Kaynak ucunda telin ne kadar ¢gikma yapacagina dair bilgi igin ilgili saluma
kilavuzuna bakin.
o EMP 255ic modelinde kullanilan saluma modeli: PSF 305 (Kilavuz: 0458 870
201)

o EMP 320ic modelinde kullanilan saluma modeli: PSF 305 (Kilavuz: 0458 870
201)
11. Kablo beslemesi gerginliginin dogru besleme basinciyla dogru sekilde ayarlanip
dogrulanmasini saglamak i¢in "Tel besleme basincinin ayarlanmasi" bélimine bakin.
12. EMP Unitesinin tel bobini tarafindaki kapagini kapatin.

hoN=

5.9 Aliminyum tel ile kaynaklama

UNUTMAYIN!

Bu bdlimdeki talimatlari tamamladiktan sonra "Telin ¢ikariimasi/takilmasi”
bolimine geri donun.

Standart salumayi kullanarak aliminyum kaynagi yapmak icin standart ¢elik saluma

kilavuzunun Teflon saluma kilavuzuyla degistiriimesi hakkinda MIG saluma kullanim
kilavuzuna bakin.
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* EMP 255ic modelinde kullanilan saluma modeli: PSF 305

* EMP 320ic modelinde kullanilan saluma modeli: PSF 305
Asagidaki aksesuarlari siparig edin:

» Teflon saluma kilavuzu (PTFE kilavuz)

» Teflon kaph gobek ve c¢ikis tel kilavuzu borulari (tele uygun boyutu segmek icin Ek
belgedeki "SILINDIR VE TEL KILAVUZ SECIMI" bélimiine bakin)

» U tipi oluklu aliiminyum besleme silindiri (tele uygun boyutu segcmek igin Ek belgedeki
"SILINDIR VE TEL KILAVUZ SECIMI" bélimiine bakin)

5.10 Tel besleme basincini ayarlama

UNUTMAYIN!

Bu proseddr i¢in giclin ACIK olmasi gerekir. Bu prosedur i¢in gaz baglantisinin
yapilimasi gerekmez.

Unitenin glictni agin.
Telin tel kilavuzundan sorunsuz gecerek hareket ettiginden emin olarak baglayin.

DIKKAT!
Besleme basincinin ¢ok yliksek olmamasi énemlidir.

N —

3.  Minimum silindir basincinin ayarlanmasi:
Kaynak salumasini tahta pargasindan yaklasik 6 mm (%2 in¢) uzakta tuttugunuzda tel
besleme silindirlerinin kaymasi gerekir. Bunlar tel Gzerindeki gerginligi azaltmazsa tel
besleme mekanizmasindaki germe dugmesini ayarlayin.

(e))
3 A
3

4. Dogru silindir basincinin ayarlanmasi:

Kaynak salumasini tahta parcasindan yaklasik 50 mm (2 in¢) uzakta tutarsaniz telin
disa agiimasi ve bikulmesi gerekir.
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5.1

A

Tel besleme silindirlerinin ¢ikarilmasi/takiimasi

UYARI!
Bu proseddr icin gic kapali olmalidir.

UNUTMAYIN!
Bu proseddr i¢in gaz baglantisinin yapilmasi gerekmez.

Standart olarak iki farkli boyda cift oluklu besleme silindirleri saglanir (Ek belgede
"VARSAYILAN" ve "AKSESUAR" olarak listelenmistir). Besleme silindirlerini tel bobinindeki
telin boyutuna/tiiriine gore degistirin. Besleme silindiri secimi igin Ek belgedeki "SILINDIR VE
TEL KILAVUZ SECIMI" bélimiine bakin.

5.11.
1.

2.
3.
4

1  Tel besleme silindirlerinin ¢ikarilmasi

Yeni silindirler takilacaksa kullanilacak tele uygun boyut ve tiri (gelik veya
aliminyum) segin.

Elektrik gl¢ kaynagini Gniteden ayirin.

EMP Unitesinin tel bobini tarafindaki kapagini agin.

Germe kolunu mandalindan yukari ¢cekip kendinize dogru dondurerek ¢ikarin (bkz.
Sekil 5). Bu kolun gikmasi igin tel besleme basincinin degismesi gerektiginden
silindirlerdeki gerginligin daha sonraki bir adimda yeniden ayarlanmasi gerekir. Germe
kolu (2) yay yuklemelidir. Bir dnceki adimda germe digmesi déndurildiginde disari
firlar.

Teli tel besleme mekanizmasindan gikarin.

DIKKAT!

Tahrik silindirini (sol tarafta bulunan silindir) ¢ikarirken tahrik diglisini de birlikte
cikarmamaya dikkat edin. Aksi takdirde motor saftinda bulunan yarim ay
seklindeki kligiik kama kaybolabilir. Bu talimata uyulmamasi durumunda bu
parca degistirilene kadar Gnite kullanilamaz.

iki tel besleme silindirini sabitleme vidalarini ve pullarini sokiip kaydirarak saftlarindan
cikarin (bkz. Sekil 7).
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Motor safti (izerinde bulunan yarim ay seklindeki kama ile tahrik dislisi
1. Tahrik diglisi

DIKKAT!

Tahrik diglisini gcikarmayin (bkz. Sekil 6 (1)). (Tahrik saftinin yarim ay seklindeki
kamasi kaybolabilir.)
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Besleme silindirinin ¢ikarilmasi ve takilmasi

5.11.2 Tel besleme silindirlerinin takilmasi

DIKKAT!

Tel besleme silindirlerini takarken tel kilavuzlarinin konumu engelleme yapiyorsa
silindiri takmaktan kaginin (ve kuvvet uygulamayin). Engelleme yapan tel kilavuzu
hafifce kaydirarak silindire yer agin. Tel kilavuzlar, silindirler takildiktan sonra
ayarlanir.
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1. iki yeni tahrik silindirini takin (her ikisi de ayni par¢ga numarasina ve ayni dogru oluk
yonune sahiptir). Dogru boyuta sahip olugun i¢ kisma doénik oldugundan emin olun.

UNUTMAYIN!

Tel besleme silindirleri ya degistirilir (takilacak yeni telin boyut ve tlrine
uyacak sekilde) ya da ayni boyut ve tirde tel degistirilecekse yeniden
kullanilir.

1. Etiketler

UNUTMAYIN!
Silindir tarafindaki etiket, silindirin karsi tarafindaki olukla eslesir.

2. Tahrik makarasi tespit vidasini saat yonunde dondurerek sikin. Elle sikmak yeterlidir.
3. Telin, tel besleme mekanizmasinin i¢cinden takilmasi gerekir ("Telin takilmasi”
boélimine bakin).
UNUTMAYIN!
Tel ¢ikariimigsa telin yeniden takilmasi gerekir ("Telin takilmasi" bélimine
bakin).
4. Baski silindirlerini telin Gzerine kapatin.
5. "Tel besleme basincinin ayarlanmasi" béliminde verilen prosediri uygulayarak

germe dugmesini dondurup tel besleme silindirleri Gzerindeki tel gerginligini ve tel
besleme basincini ayarlayin.
6. EMP Unitesinin tel bobini tarafindaki kapagini kapatin.
5.12 Tel kilavuzlarinin gikarilmasi/takilmasi/ayarlanmasi

UNUTMAYIN!
Bu proseddr igin gaz baglantisinin yapilmasi gerekmez.
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UNUTMAYIN!

Cikis tel kilavuz borusu kullanim igin secilen telin boyutuna ve tiriine (paslanmaz
celik veya aluminyum) uygun olarak secilmelidir. Diger iki tel kilavuzu standart
parcalar olup tim tellere uygundur.

Ug tel besleme kilavuz borusu vardir: giris tel kilavuz borusu, orta tel kilavuz borusu ve ¢ikis
tel kilavuz borusu. Girig tel kilavuz borusu ve orta tel kilavuz borusu tim tel
turlerine/boyutlarina uyan standart parcalar oldugundan burada ele alinmamistir. Bu
proseddr, ¢ikis tel kilavuz borusunun ¢ikariimasi/takilmasi ve ayarlanmasi ile ilgilidir.
Borularin ve tespit vidalarinin yerleri igin Sekil 22'ye bakin.

1.

B wn

UNUTMAYIN!

Bu boélimde, tel kilavuzlara erisim saglamak amaciyla tel besleme silindirlerinin
cikariilmasi gerekir. Tel besleme silindirini ¢gikarma ve bu prosedurin ilerleyen
kisimlarindaki silindir takma adimlarini gerceklestirin. Asagidaki adimlarda
anildiginda "Tel besleme silindirlerinin ¢ikariimasi/takilmasi” bolimine bakin.

Dogru yedek cikis tel kilavuzunu secin ve edinin (Ek belgedeki "SILINDIR VE TEL
KILAVUZ SECIMI" bélimiine bakin).

UNUTMAYIN!

Bu, secilen telin boyutuna ve tirune (¢elik veya aliminyum) bagli oldugundan
telin dnceden secildigi, edinildigi ve bu prosedir igin kullanilacagi
varsaylmistir.

1. Orta tel kilavuzu: tim boyutlara 2. Cikis tel kilavuz: Celik igin 4 boyut,

uygun standart parca. aliminyum igin 3 boyut (kilavuzdaki
tabloya basvurarak secin).

Elektrik gl¢ kaynagini Uniteden ayirin.

EMP Unitesinin tel bobini tarafindaki kapagini agin.

Germe kolunu gevsetip mandalindan yukari ¢ektikten sonra kendinize dogru

donddurerek ¢ikarin (bkz. Sekil 5 (1)). Germe kolu (bkz. Sekil 5 (2)) yay yuklemelidir.

Bir dnceki adimda germe digmesi dondurdldiginde disari firlar.
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5. Teli EMP lnitesinden ¢ikarmak icin tel besleme mekanizmasina girdigi yerin hemen
onlinden kesin. Telin bobindeki yerinden firlamasini 6nlemek icin kesmeden dnce
bobin tarafindaki ucunu sikica tutun. Bu prosediir devam ederken telin keskin ucunu
mekanik olarak tutmak amaciyla uygun bir ara¢ kullanarak bobinin tel muhafazasina
sabitleyin.

6. Saluma mekanizmasini EMP Unitesinden ¢ikarin ve saluma mekanizmasinin iginde
kalan eski tel parcasini ¢ikarip uygun sekilde atin. Saluma mekanizmasi bu
prosedurin sonlarina dogru yeniden baglanacaktir.

7. Tel besleme silindirlerinin ¢ikarilmasi:

"Tel besleme silindirlerinin ¢ikariimasi/takiimasi” béliminde ¢ikarma icin verilen
adimlari uygulayin.

5.121 Cikis tel kilavuzun gikarilmasi/takilmasi

1. Cikis tel kilavuzun kanatl vidasini gevsetin.

4
1. Girig tel kilavuz 4. Cikis tel kilavuz kanatl vidasi
2. Orta tel kilavuz 5. Orta tel kilavuz ayar vidasi
3. Cikis tel kilavuz borusu 6. Girig tel kilavuz ayar vidasi
2. Cikis tel kilavuz borusunu Avrupa tipi adaptor tertibatindan ¢ikarin.
UNUTMAYIN!

Cikis tel kilavuza erismek icin Avrupa tipi adaptor tertibatini ¢gikarmak
gerekmez. Cikis tel kilavuzun giris tarafi Gzerine hizlica ve hafifge vurmak
(kanath vida gevsetildikten sonra), ¢ikis tarafindan tutup disari gekmek icin
cikis tel kilavuzun yeterince disari gcikmasini saglayacaktir. Bu ise yaramazsa
tekrar yerine bastirilir ve tutacak kadar disari ¢gikmasini saglamak igin ikinci
bir girisimde bulunulabilir ya da tutup disari gekmek igin kargaburun pense
kullanilabilir.

3. Dogru boyuta sahip yeni boruyu proseddrt tersten izleyerek takin. Bu asamada ayar
vidasini sikmayin (bu islem "Ayar" adiminda yapilacaktir).
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5.12.2 Orta tel kilavuzun cgikarilmasi/takilmasi

1. Orijinal orta tel kilavuz borusunu gevsetin ve cikarin. Bu orta tel kilavuz borusu
sadece sol taraftan ¢ikarilir/takilir.

2. Yeni orta tel kilavuz borusunu takin. Bu orta tel kilavuz borusu sadece sol taraftan
cikarihr/takilir. Bu boruyu (6nce dar kismi gelecek sekilde ve saga dogru) durana
kadar orta direge dogru kaydirin ve kanatli vidasini elle sikin.

3. Tel besleme silindirlerinin takilmasi (yeniden takilmasi):

DIKKAT!

Hicbir tel kilavuz ayarlanmadigindan (bu adimdan sonra yapilacaktir) tel
kilavuzun mevcut konumu silindir takmayi engelleyebilir. Bir silindiri safta
zorla takmaya g¢alismayin. Engellemenin sebebini arastirin ve engellemeye
neden olan tel kilavuzu borusunu uzaklastirin.

a) "Tel besleme silindirlerinin ¢ikariimasi/takilmasi" béliminde takma igin verilen 8 -
11 arasi adimlari uygulayin.

5.12.3 Tel kilavuzlarin ayarlanmasi

1. Orta tel kilavuz borusu ile her iki besleme silindiri arasinda bogluk oldugundan emin
olun. Orta tel kilavuz borusunun kanatli vidasi parmakla sikiimalidir.

2. Cikis tel kilavuz borusunu sag taraftaki besleme makarasindan yaklasik 1 mm (0,03
ing) uzaga gelecek sekilde ayarlayin ve kanatl vidasini parmakla sikin.

1. Besleme silindirleri 2. Tel kilavuz borulari

3. Telin bobin Gzerindeki keskin ucuna erisin, telin o kismini temiz ve duz bir ug elde
edecek sekilde kesin. Bu, teli az direngle karsilasarak saluma kablosu Uzerinden
saluma ucuna yeniden takmak igin gerekir.

4. Bobinden gelen teli tel besleme silindirlerinin oluklarina yerlestirerek tel besleme
kilavuzlarindan gegirin. Teli, tel besleme silindirlerinin i¢ oluguna yerlestirin. Avrupa tipi
adaptorun ucundan birkag santimetre disari ¢ikana kadar teli gecirmeye devam edin.

5. Baski silindirlerini telin Gzerine kapatin.
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6. Saluma mekanizmasini EMP Unitesine tekrar baglayin.
7. EMP Unitesinin giclnu agin.

UNUTMAYIN!
Bu proseddr i¢in gaz baglantisinin yapiilmasi gerekmez.

8. Saluma kablosu mimkin oldugunca diz olacak sekilde saluma Uzerindeki tetik
anahtarina basarak teli, kaynak ucundan goérinene kadar saluma kablosunun iginden
besleyin. Kaynak ucunda telin ne kadar ¢gikma yapacagina dair bilgi igin ilgili saluma
kilavuzuna bakin.

9. Germe diugmesini daha hassas ayarlamak igin "Tel besleme basincinin ayarlanmasi”
bdliminde verilen prosediri uygulayarak tel besleme silindirleri Gzerindeki tel
gerginligini ve tel besleme basincini ayarlayin.

10. EMP Unitesinin tel bobini tarafindaki kapagini kapatin.

5.13  Asiriisinma korumasi

DIKKAT!
ﬁ Bu Unite, gl¢ kaynagi i¢in asiri iIsinma korumasiyla

donatiimistir.

Kaynaklama glg¢ kaynagi, icerideki sicaklik cok yukselirse devreye giren asiri Isinma
korumasina sahiptir. Bu meydana geldiginde kaynak akimi kesilir ve ekranda bir asiri isinma
simgesi gorunir. Sicaklik normal ¢alisma sicakligina déndiginde, asiri iIsinma korumasi
otomatik olarak sifirlanir.

5.14 Lift-TIG kaynagi

Resimde 2 darbeli ve 4 darbeli kaynak igslemi gosterilmistir

Darbe uygulamak Uzere elektrot kaldirilirken tetik kullanilir ve bir miktar akim akisi
gergeklesir.

1. Elektrot is parcasina temas eder.

2. Tetik digmesine basildi ve disik bir akim akmaya baglar.

3. Kaynakgl elektrotu is parcasindan kaldirir: ark darbe uygular ve akim otomatik olarak
ayar degerine yukselir.
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6 KONTROL PANELI

Ekipmanin tagsinmasiyla ilgili genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun
"GUVENLIK" béliimiindeki "Giivenlik 6nlemleri" bashg altinda bulabilirsiniz.
Calistirmayla ilgili genel bilgileri, bu kilavuzun "CALISTIRMA" béliimiinde
bulabilirsiniz. Ekipmani kullanmaya baglamadan 6nce her iki boliimii de dikkatli bir
sekilde okuyun!

UNUTMAYIN!

Gug¢ agma islemi tamamlandiktan sonra kullanici arayiiziinde ana mend
gorantdlenir.

6.1 Gezinme

1. Ust kontrol diigmesi
a) Akim g¢ikis degerini
ayarlar
b) Tel besleme hizini
ayarlar
2. Alt kontrol digmesi
a) MIG Voltaj Segimi
b) sMIG Voltaj Diglrme
c) MMA Modu: ARK
ACIK/KAPALI
3. Meniude gezinme: Se¢gmek icin
basin

6.2 Ana menu

sMIG modu

Manuel MIG modu

Fluks 6zIG (MIG/MAG) modu
MMA modu

Lift-TIG modu

Ayarlar

Kullanim kilavuzu

iletisim kutusu

NGO RWN =
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6.3 sMIG modu: Temel

Ana ekran

Bilgi

Bellek

Malzeme segimi

Tel besleme hizi segimi
Malzeme kalinh§i gdstergesi
iletisim kutusu

Nogokrwb=~

Ana ekran

Bilgi

Bellek

Malzeme segimi

Parametre

Tel besleme hizi

Malzeme kalinhgi gdstergesi
Voltaj diglirme ayari

(T T volia
Set WFS - m/min -2 \o +9 . lletigim kutusu

©CoNOhWN =

6.5 Manuel MIG modu: Temel

Ana ekran

Bilgi

Bellek

Malzeme segimi
Tel besleme hizi
Voltaj ayari
iletisim kutusu

Nogo,rwWN =~

MIG / MAG
Set WFS - m/min

Ana ekran

Bilgi

Bellek

Malzeme segimi
Parametre

Tel besleme hizi
Voltaj ayari
iletisim kutusu

NN~

MIG / MAG
Set WFS - m/min
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6.7 Fluks ozlu tel modu: Temel

Ana ekran

Bilgi

Bellek

Tel besleme hizi
Voltaj ayari
iletisim kutusu

ok wN =

FLUX CORED ‘
Set WFS - m/min

Ana ekran

Bilgi

Bellek
Parametre

Tel besleme hizi
Voltaj ayari
iletisim kutusu

Nogohrwb-=~

FLUX CORED )
Set WFS - m/min

1. Ana ekran

2. Bilgi

3. Bellek

4. Amper ayari

5. Glg kaynag ¢ikis voltaji (Agik
Devre Voltaji)

6. lletisim kutusu

7. Ark ACIK/KAPALI

Set - AMPS LRGN - Cikis "sicakken" mavi renk turuncuya
doner.
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6.10 MMA modu: Geligsmis

1. Ana ekran

2. Bilgi

3. Bellek

4. Parametre

5.  Amper degeri

6. Gug kaynagi cikis voltaji (Acik
Devre Voltaji)

7. Ark ACIK/KAPALI

8. lletisim kutusu

Cikis "sicakken" mavi renk turuncuya

doner.
6.11 Lift-TIG modu: Temel
1. Ana ekran
2. Bilgi
3. Bellek
4.  Amper degeri
5. lletisim kutusu

Ana ekran
Bilgi

Bellek
Parametre
Amper degeri
iletisim kutusu

ok wN =

(11 [ uFTTIG
Set - AMPS
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6.13

6.14

Ayarlar

SETTINGS
Home

Kullanim kilavuzu bilgileri

USER MANUAL
Home

abrwbd=

Nogokrwb=~

Modu sifirla
ing/Metrik
Temel/Gelismis
Dil

Bilgi

Ana ekran
iletisim kutusu

Bakim bilgileri

Asinma pargalari/Yedek pargalar
Calistirma bilgileri

Ana ekran

iletisim kutusu

6.15 Simge referans kilavuzu
SIMGE ANLAMI SIMGE ANLAMI
Ana ekran Puntalama siiresi
G @OFth acik/kapali segimi
000
[Mon: 4
ol00
Bilgi Tel besleme hizi
MIG Saluma Ayarlama sirasinda
o% [TJon ¢ 6 puntalama siiresi
IOlO.
Parametreler Fluks 6zl
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SIMGE ANLAMI SIMGE ANLAMI

Parametreler Manuel MIG
Yuzde MMA

)

Yo /

Akis oncesi Smart MIG
Kaynaklama arki sMIGf

t1 baslamadan 6nce
koruyucu gazin
kaldigi sure
Akig sonrasi Lift-TIG

Kaynaklama arki
durduktan sonra
koruyucu gazin

S

kaldigi sure
Saniye Bellek Modu'ndayken
_b.ellrh bir uygulamaya
iliskin kaynak
programlarini
kaydetme
Kullanim kilavuzu iptal

menusundeki Ayarlar

CANCEL

Bobin salumasi
(Her pazarda yoktur)

7

Uzaktan kumanda

Ayarlar E Ayak kontroli
2T, Tetikleyici Geri yanma Tel
‘ f Acma/KAPATMA D beslemesi durduktan
."O.t sonra, telin kaynak
—
karisiminda
donmasini 6nlemek
igin voltajin agik
kalacagi sureyi
ayarlama
4T, Tetikleyici Ana menudeki
H H Bekletme/Kilitleme kullanim kilavuzu
— |
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elektrodunun
donmasini azaltmak
veya ortadan
kaldirmak igin ark
uzunlugu
kisaltildiginda amper
degerini artirma

SIMGE ANLAMI SIMGE ANLAMI
Amper sMIG modundaki
A Q levha kalinligs
Ark kuvveti Ayar ¢ubugu Kaynak
Yapigtirma f kafasi profilini dizden
& kaynaginda, kaynak (T disbikeye veya
karigimindaki dizden icblkeye
yapistirma degistirme

g

inig Kaynak
doénglsunin sonunda
belirli bir stre
boyunca akimi
azaltma

Geligmis Ayarlar

Sicak baglatma
Yapismayi azaltmak
icin elektrodu temas
ettirirken amper
degerinin artmasi

-

Temel Ayarlar

indiiktans Kisa devre
islemindeyken arki
dengelemek ve
sigramayi azaltmak
icin ark 6zelliklerine
indiktans eklenmesi

\'J

Volt

Bellek, belirli bir
uygulama igin kaynak
programlarini
kaydedebilir

NNILA
L2

< English(GB)

Dil segimi

Yapistirma elektrodu
segimi

[™] INCH IMETRIC

Olgii Birimi

Cikis Kaynak
donglsulnin basinda
belirli bir stire
boyunca akimi

Kafa profili, icblikey

F r

artirma
.8 mm Tel capi Kafa profili,
(.030”) digbiikey
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7

BAKIM

UYARI!
Bakim igin guc kapali olmaldir.

DIKKAT!

Servis, bakim veya onarim yapmak Uzere bu Urinin kapagini sadece yetkili kigiler
acabilir.

DIKKAT!

Bu Urun, Uretici garantisi kapsamindadir. Yetkili olmayan servis merkezlerinde
gerceklestiriimeye calisilacak onarim igleri, garantiyi gegersiz kilar.

DIKKAT!
Her kullanimdan 6nce asagidakileri kontrol edin:

Saluma gévdesi ve saluma kablosu ve teller zarar gérmemis olmalidir.
Salumadaki kontak ucu zarar gérmemis olmahdir.

Saluma basligi temiz olmali ve Uzerinde kir bulunmamalidir.

UNUTMAYIN!
Ciddi miktarda tozlu ortamlarda calisildiginda bakim islemini daha sik gergeklestirin.

UNUTMAYIN!

EMP Unitesinin gi¢ kaynaginin iginde kullanici tarafindan bakim yapilabilecek bir
parca bulunmamaktadir. Elektronik aksam Uzerinde/elektrikli gli¢ kaynag tarafinda
servis islemi gerekiyorsa en yakin ESAB servis merkezi ile iletisime gegin.

71 Rutin bakim
Normal kosullarda bakim programi:
Aralik Bakim yapilacak alan
3 ayda bir %
Okunamayan Kaynak Kaynak kabiolarlnl kontrol edin
etiketleri temizleyin terminallerini veya degistirin.

veya degistirin. temizleyin.

6 ayda bir )

Ekipmanin igini
temizleyin.
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7.2 Tel besleme mekanizmasinin bakimi

Bir tel bobini her degistirildiginde bu proseduru gerceklestirmek genel olarak iyi bir
uygulamadir.

7.21 Tel besleme mekanizmasinin temizligi

A UYARI!

Temizlik sirasinda her zaman g6z ve el korumasi kullanin.

UNUTMAYIN!
Bu prosedur sirasinda asagidaki ¢ resme basvurun.

1. Bobinden gelen tel 6. Cikis tel kilavuzu (Avrupa tipi adaptor
mekanizmasinin iginde)

2. Girig tel kilavuz 7. Tel gecis yolu mekanizmasi

3. Orta tel kilavuz 8. Cikis tel kilavuzu kanatli vidasi

4. Cikis tel kilavuz borusu 9. Orta tel kilavuz ayar vidasi

5. Avrupa tipi adaptér mekanizmasi 10. Tel besleme silindirleri
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1. Baski silindirleri 2. Tel besleme silindirleri

1. Germe kolu 2. Tel besleme mekanizmasi kapagi
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1.

N @

10.

1.

12.

13.

14.

Elektrik gli¢ kaynagini Uniteden ayirin.

Germe kolundaki germe diigmesini saat yoninun tersine yeterince dondirip énce
yukari (mandal yuvasinin disina) ve ardindan kendinize dogru ¢ekerek baski
silindirlerindeki gerilimi alin (bkz. yukarida resim 1). Germe kolu birakildigi anda yay
gucuyle yukar gikacaktir. Boylece teli gcikarmak igin gerekli hareket alani elde edilir.
Bu alanda birikmis olabilecek kirleri temizlemek icin (gerektigi kadar) yumusak bir firca
veya basingli hava (maks. 5 bar) kullanin. GOZ KORUMASI KULLANIN.

Giris tel besleme kilavuzunun, ¢ikis tel besleme kilavuzunun, orta tel besleme
kilavuzunun veya besleme silindirlerinin asinip asinmadigini ve degistiriimeleri gerekip
gerekmedigini kontrol edin. Asinma parcalarini siparis etmek icin "ASINMA
PARCALARI" bolimuiine bakin. "Tel besleme silindirlerinin ¢ikariimasi/takilmasi”
boélimindeki "Tel besleme silindirlerinin ¢ikarilmasi” konusuna ve/veya "CALISTIRMA"
boélimindeki "Tel Kilavuzlarinin Cikariimasi/Takilmasi/Ayarlanmasi" kismina bakin.
Degistirme gerekmiyorsa (sadece temizlenmeleri gerekiyorsa) bir sonraki adima

gegin.

A DIKKAT!

Sol taraftaki tel besleme silindirinin arkasinda bulunan tahrik diglisini
cikarmayin. Aksi takdirde motor saftinda bulunan yarim ay seklindeki kama
kaybolabilir. Bu kama kayboldudunda yenisi takilana kadar Unite kullanilamaz.

Tel besleme silindirlerini "CALISTIRMA" béliumindeki "Tel besleme silindirlerinin
¢ikariimasi" konusunda agiklanan sekilde ¢ikarin.

Tel besleme silindirlerini yumusak bir fircayla temizleyin.

Germe koluna bagl baski silindirlerini yumusak bir fircayla temizleyin.

DIKKAT!

Bir sonraki adimda listelenen Ug¢ bilesene ait ayar vidalarinin higbirini
gevsetmeyin.

Herhangi birinin gevsetiimesi durumunda "CALISTIRMA" bolimundeki "Tel
kilavuzlarin ayarlanmasi" konusunda agiklanan sekilde konumlarinin tekrar
ayarlanmasi gerekir.

Giris tel beslemesi kilavuzunu, ¢ikis tel beslemesi kilavuzunu ve orta tel beslemesi
kilavuzunu basingli havayla (maks. 5 bar) temizleyin ("CALISTIRMA" bolimundeki
"Cikis tel kilavuzunun g¢ikariimasi/takilmasi" konusunda verilen resme bakin).

Tel besleme silindirlerini "CALISTIRMA" béliumindeki "Tel besleme silindirlerinin
takilmas!" konusunda aglklanan sekilde tekrar takin.

Germe kolunu tel beslemesi silindirlerindeki olukta bulunan telin tGzerine kapatin.

UNUTMAYIN!
Telin olukta oldugunu ve silindir ylzeyine gikmadigini dogrulayin.

Telin tim tel besleme mekanizmasi i¢inde diz bir ¢izgi halinde durdugunu gézle
kontrol ederek dogrulayin.

UNUTMAYIN!

Gevseklikleri almak igin bobin saat yoninln tersine dondurilebilir. Tellerin
Uzerindeki gerginlik telin saluma ucunda hareket etmesini dnleyen tek kuvvet
oldugundan, bu islemi sadece 12. adimdan SONRA gergeklestirin.

Telin teknik 6zelliklerde belirtilen sekilde saluma ucundan ¢iktigini ve saluma basligina
dogru ¢ekilmedigini gézle kontrol ederek dogrulayin.

"CALISTIRMA" boélimindeki "Tel besleme basincinin ayarlanmasi” konusunda verilen
prosedurl uygulayarak germe digmesini dondurtp tel besleme silindirleri Gzerindeki
tel gerginligini ve tel besleme basincini ayarlayin.

EMP Unitesinin tel bobini tarafindaki kapagini kapatin.
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7.3 EMP unitesi gu¢ kaynagi tarafinin bakimi

UNUTMAYIN!

Guc kaynagi tarafinda kullanici tarafindan bakim yapilabilecek bir parca
bulunmamaktadir. Glg kaynag tarafinda fan basingli havayla sogutma
uygulandigindan, tozlu ortamlarda gu¢ kaynagi tarafinda toz/kir birikip birikmedigi
dizenli olarak kontrol edilmelidir.

Elektrostatige karsi hassas bilesenler ve agikta kalan devre kartlari nedeniyle bu
taraftaki bakim islemleri sadece yetkili ESAB servis teknisyeni tarafindan
gerceklestirilmelidir.

7.4 Saluma kilavuzunun bakimi

Standart ¢elik saluma kilavuzunun Teflon saluma kilavuzuyla degistiriimesi konusunda bilgi
icin MIG saluma kullanim kilavuzuna (0458 870 *01) bakin.

*  EMP 255ic modelinde kullanilan saluma modeli: PSF 305
*  EMP 320ic modelinde kullanilan saluma modeli: PSF 305

7.41 Saluma kilavuzunun temizlenmesi

1. Gug kaynaginin figini, giris guic soketinden ¢ikarin.

. Saluma mekanizmasini Unitesinden ayirin.
3. Teli saluma tel kilavuzundan ¢ekip ¢ikarin ve bu prosedurin sonunda tekrar takmak

Uzere dizgun bir sekilde kenara koyun.

4. Kilavuzu saluma hortumundan ¢ikarin ve hasar veya bikulme olup olmadigini kontrol
edin. Unitenin en yakinina monte edilen kilavuz ucundan basingli hava (maks. 5 bar)
ufleyerek kilavuzu temizleyin.
Kilavuzu yerine takin.
Teli, salumanin ucundan goriinene kadar tel besleme mekanizmasindan gegirerek
tekrar takin. Telin salumadan dogru sekilde ¢iktigindan emin olun.

o o
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8 SORUN GIDERME

8.1 On kontroller

UriinG yetkili bir servis teknisyenine géndermeden énce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri

deneyin.

ESAB Rebel liriinii Gizerinde sorun giderme igslemlerine baglamadan énce ilk olarak
KAYNAK VERILERINi SIFIRLAMA islemini yapin (ANA
MENU/AYARLAR/SIFIRLAMA/KAYNAK VERILERINi SIFIRLAMA bdliimiine gelin).
Sistemde yapilan KAYNAK VERILERINi SIFIRLAMA islemi sonucunda iinite varsayilan
kaynak ayarlarina geri doner. Bu Sifirlama iglemi yapildiginda kullanicinin hafizaya
kaydettigi degerler kaybolmaz ancak tiim sorun giderme islemlerinin baglamasi igin
bir temel olusturulur. KAYNAK VERILERINI SIFIRLAMA islemi basarili olmazsa Fabrika
Ayarlarina Sifirlama yapilmasi ve testin tekrarlanmasi 6nerilir.

DIKKAT!

Fabrika Ayarlarina Sifirlama yapildiginda kullanicinin hafizaya kaydettigi veriler de
silinir. Bu islem sorunu ¢ézmezse mumkun olan yerlerde tabloyu izleyin.

Ariza tipi

Diizeltici iglem

Kaynak metalinde
g6zeneklilik

Gaz sisesinin bos olmadigindan emin olun.

Gaz regulatériniin kapall olmadigindan emin olun.

Gaz giris hortumunda kacgak veya tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin.

Dogru gazin bagli oldugundan ve dogru gaz akisinin
kullanildigindan emin olun.

MIG saluma basligi ile is parcasi arasindaki mesafeyi en
diusuk seviyede tutun.

Koruyucu gaz sarf edebilecek hava akiminin yaygin
oldugu ortamlarda ¢alismayin.

Kaynaklamadan 6nce ¢alisma pargasinin temiz oldugunu
ve ylzeyinde yag veya gres olmadigindan emin olun.

Kablo besleme sorunlari

Tel makara freninin dogru sekilde ayarlandigindan emin
olun.

Besleme makarasinin dogru boyutta oldugundan ve
asinmadigindan emin olun.

Besleme makaralarinda dogru basincin ayarlandigindan
emin olun.

Hareket yonunun tel tipine goére dogru ayarlandigindan
emin olun (aliminyum igin kaynak havuzunun igine, celik
icin kaynak havuzunun disina dogru).

Dogru kontak ucunun kullanildigindan ve bu ucun
asinmadigindan emin olun.

Kilavuzun tel icin dogru boyutta ve tipte oldugundan emin
olun.

Kilavuzun, kilavuz ile tel arasinda sirtiinmeye neden
olacak sekilde bukulmediginden emin olun.

0463 605 001
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Ariza tipi Diizeltici islem
MIG (GMAW/FCAW) * MIG salumasinin dogru kutba baglandigindan emin olun.
kaynak sorunlari Dogdru kutup igin elektrot kablosu Ureticisine basvurun.

+ Kontak ucunun deliginde, tel Gzerinde asiri striklenmeye
neden olan ark isaretleri varsa kontak ucunu degistirin.

* Dogru koruyucu gazin, gaz akisinin, voltajin, kaynak
akiminin, hareket hizinin ve MIG saluma agisinin
kullanildigindan emin olun.

+ Calisma kablosunun, ¢calisma pargasiyla uygun sekilde
temas ettiginden emin olun.

MMA (SMAW) temel * Dogru kutbu kullandiginizdan emin olun. Elektrot tutucu
kaynak sorunlari genellikle arti kutba ve ¢alisma kablosu eksi kutba
baglanir. Emin degilseniz elektrot veri sayfasina bakin.
TIG (GTAW) kaynak * TIG salumasinin dogru gug¢ kaynagina baglandiindan
sorunlari emin olun: TIG salumasini negatif [-] kaynaklama

terminaline baglayin. Kaynaklama toprak kablosunu pozitif
[+] kaynaklama terminaline baglayin.

+ TIG kaynaklama igin yalnizca %100 Argon gazi kullanin.

* Regulatériin/gaz akisinin gaz sisesine bagh oldugundan
emin olun.

* TIG salumasi gaz borusunun, gi¢ kaynaginin én
kismindaki gaz ¢ikis konnektorine (M12) bagl
oldugundan emin olun.

« s kelepgesinin, is parcasiyla uygun sekilde temas
ettiginden emin olun.

» Gaz sisesinin acik oldugundan emin olun ve
regulatérdeki/akis dlgerdeki gaz akis oranini kontrol edin.
Akis orani 4,7 — 11,8 I/dk (10 - 25 CFH) arasinda olmalidir.

» Gug kaynaginin acik oldugundan ve TIG kaynaklama
isleminin segcili oldugundan emin olun.

« Tum baglantilarin siki oldugundan ve sizinti
yapmadigindan emin olun.

Gug yok/Ark yok + Girig gu¢ besleme anahtarinin acik oldugundan emin olun.
» Ekranda bir sicaklik arizasinin gdsterilip gdsteriimedigini
kontrol edin.

+ Sistem devre kesicisinin atip atmadigini kontrol edin.

+ Girig gucu, kaynaklama ve donus kablolarinin dogru
birlestirildiginden emin olun.

* Dogru akim degerinin ayarlanmig olup olmadigdini kontrol
edin.

+ Girig gu¢ besleme sigortalarini kontrol edin.

Asirl 1Isinma koruma + Kullanmakta oldugunuz kaynak akimi i¢in dnerilen gorev
sistemi sik sik devreye doéngusunu agsmadiginizdan emin olun.
giriyor. "CALISTIRMA" bolimindeki "Goérev dongusu" kismina
bakin.
* Hava giriglerinin veya cikislarinin tikanmadigindan emin
olun.
8.2 Kullanici arayiizu (Ul) yazilminda goruntiilenen hata kodlari

Asagidaki tabloda sorun giderme islemine yardimci olabilecek hata kodlari gosterilmistir.

Onem Seviyesinin Anlami (tabloda Onem Seviyesi Sitununa bakin):
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+ (C) Kritik Servis Gerekli - Unite galismiyor veya kilittenmis, kurtarmak mimkiin degil
* (NC) Kritik Olmayan Hata - Servis gerekli olabilir - tinite sinirli performansla calisiyor
+ (W) Uyari - Unite galisiyor ve kendi kendine diizelecek

Hata Onem islevsel Devre Arizasi Agiklamasi
Kodu Seviyesi
001 w PFC Isi emici, IGBT IsI emici veya Ana transformatér 85°C'nin
Uzerinde asiri isinmistir.
002 w Cikis diyotu sicaklik hatasi, Analog sicaklik sensoru.
003 w/C Uyari - Yiklemede/ark baglangicinda meydana gelirse sebebi distk
giris AC voltajidir - Err009
Kritik - YUkslz durumdayken gu¢ acma sirasinda meydana gelirse.
DC Veriyolu (400 V) arizasl, yuk altinda ariza, PFC invertére 400 V
besleme yapmiyor.
004 C VRD anahtari aktif durumdayken ¢ikis voltaji VRD seviyelerinin
Uzerinde.
005 - (ayriimisg)
007
008 C OCYV hatasi, Kontrol Panosu CN1'de ¢ikis voltaji beklenen sekilde
algilanmadi
009 w Dusuk Voltaj Hatasi, AC Sebeke voltaji 108 V AC degerinden dusuk,
bu durumda Err003 tetiklenebilir
010 (ayriimis)
011 C Kullanici bir parametreyi sifirlamayi veya fabrika ayarlarina sifirlama
yapmayi denedi ve sistem bunu onaylamadi.
012 C iletisim Hatti Arizali, CN6'da Ul ile Ctrl PCB arasinda iletisim yok
013 C Dusuk Dahili Glig Kaynag (IPS) Voltaj Hatasi, +24 V IPS, 22 V DC
degerinden diusuk
014 C Kontrol PCB CN18'de ikincil Akim Senséri ¢ikigi algilanmadi
015 - (aynimig)
019
020 C Flash bellekte gorintu bulunamadi
021 C Flash bellekten goruntl okunamadi
022 NC Kullanici verilerini kalici SPI Flash bellege kaydetmek icin yapilan iki
girisim basarisiz oldu.
023 NC Kullanici verilerini kalici SPI Flash bellekten kurtarmak igin yapilan
iki girisim basarisiz oldu.
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9 YEDEK PARGCA SIPARISI

DIKKAT!
Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapiimalidir.
Sadece ESAB orijinal yedek ve asinma parcalarini kullanin.

EMP 255ic ve EMP 320ic; IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN
60974-10, IEC-/EN 60974-12 ve IEC-/EN 60974-13 uluslararasi standartlarina uygun olarak
tasarlanmis ve test edilmistir. Uriinlin, yukarida belirtilen standartlara uygunlugunun devam
etmesini saglayacak servis veya onarim igini gergeklestirmek yetkili servis merkezinin

gorevidir.

Yedek parga listesi internetten indirilebilen ayri bir belgede yayinlanmistir: www.esab.com
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SIPARIS NUMARALARI

Ordering no. Description Note

0700 300 992 EMP 255ic Bobbin Size @100-300 mm (4-12 in.) Euro
Connector

0700 300 991 EMP 320ic Bobbin Size @100-300 mm (4-12 in.) Euro

Connector

0463 606 001

EMP 255ic/EMP 320ic
Spare Parts manual
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ASINAN PARCALAR

Tel besleme mekanizmasindaki bazi mekanik pargalar daha sik kullanildigindan daha ¢abuk
asinmaya maruz kalirlar. Bunlar asagida belirtilmistir.

Item |Ordering no. Description Qty
1 10558 102 591 PRESSURE ROLLER ASSEMBLY 1
2 10558 102 592 TENSION ADJUSTMENT ASSEMBLY 1
3 /0558 102 608 CENTER WIRE-GUIDE TUBE 1
3 |0558 102 643 CENTER WIRE-GUIDE TUBE, ALUMINUM 1
4 |(See "Roller & wire | OUTPUT WIRE-GUIDE TUBE 1

guide selection”

section in Appendix)
5 10558 102 609 MOTOR-GEAR SHAFT WOODRUFF KEY 1
6 |0558 102 597 INLET QUAD WF 1
7 10558 102 605 DRIVEN GEAR ASSEMBLY 2
8 10558 102 606 DRIVE GEAR ASSEMBLY 1
9 |(See "Roller & wire |WIRE-FEED ROLLERS 2

guide selection”

section in Appendix)
10 0558 102 600 WASHER FLAT M4 LARGE OD 3
11 10558 102 601 THUMB SCREW M4 X 10 X 8 KNURLED 1
12 10558 102 602 THUMB SCREW M4 X 10 KNURLED 2
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Item |Ordering no. Description Qty
13 0558 102 603 QUAD WF COVER 1
14 10558 102 604 THUMB SCREW M5 X 14 KNURLED 5
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0458 401 880

MIG torch: PSF 305, 3 m (9.86 ft)

0458 401 881

MIG torch: PSF 305, 4.5 m (14.75 ft)

0700 300 857

TIG torch: TXH™ 202, 4 m (12 ft.)
TIG torch c/w 8 pin plug

W4 014 450

Foot control:
Contactor on/off and current control with 4.5 m
(14.74 ft) cable and 8-pin male plug

0700 300 872

Rebel single cylinder trolley
Accommodates 1 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinder

0558 102 491

Rebel single cylinder cart
Accommodates 1 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinder

0558 102 492

Rebel dual cylinder cart
Accommodates 2 x 228.6 mm (9 in.) diameter
cylinders

0463 605 001
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Item

Ordering no.

Description

1

0349 312 105

Gas hose, 4.5 m (15 ft.)

2

0700 006 901

Return welding cable kit, 3 m (10 ft.)

3

0700 006 900

MMA welding cable kit, 3 m (10 ft.)

0463 605 001
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SILINDIR VE TEL KILAVUZ SEGIMI

Silindir Segimi
Item |Ordering no. |Description Comment
(Values = wire diameter)
Feed roller for steel wire
1 0369 557 003 |ROLLER, .040 (1.0)-.045(1.2), V-SOLID  |DEFAULT*
2 0369557 002 |ROLLER, .030 (.8)-.040 (1.0), V-SOLID ACCESSORY™*
3 0369557 001 |ROLLER, .024 (.6)-.030 (.8), V-SOLID OPTIONAL FOR
PURCHASE
4 0369557013 |ROLLER, .052(1.4)-.062 (1.6), V-SOLID |OPTIONAL FOR
PURCHASE

Feed roller for aluminu

m wires

5 0369557 006 |ROLLER,.040 (1.0)-.045 (1.2), ALUM OPTIONAL FOR
(U-GROOVE) PURCHASE

6 (0369557011 |ROLLER,.030 (0.8)-.040 (1.0), ALUM OPTIONAL FOR
(U-GROOVE) PURCHASE

* DEFAULT (size included in package)
** ACCESSORY (optional size included with each model 255 or 320 unit)

Tel Kilavuz Seg¢imi

Item Ordering no. |Description Comment
(Values = Inner diameter (ID) of tubes)
Output wire-guide tube for steel wire
1 0464 652 880 |TUBE, WIRE GUIDE .040 (1.0) - .045 (1.2), [DEFAULT*
V-SOLID
2 0464 653 880 |TUBE, WIRE GUIDE .030 (.8) - .040 (1.0), |ACCESSORY™**
V-SOLID
3 0464 657 880 |TUBE, WIRE GUIDE .024 (.6), V-SOLID OPTIONAL FOR
PURCHASE
4 0464 658 880 |TUBE, WIRE GUIDE .052 (1.4) - .062 (1.6), |OPTIONAL FOR
V-SOLID PURCHASE
Output wire-guide tubes for aluminum wires
5 0464 659880 |TUBE, WIRE GUIDE .040 1.0), ALUM OPTIONAL FOR
PURCHASE
6 |0464 660 880 |TUBE, WIRE GUIDE .045 (1.2), ALUM OPTIONAL FOR
PURCHASE
7 0464 661880 |TUBE, WIRE GUIDE .052 (1.4) - .062 (1.6), |OPTIONAL FOR
ALUM PURCHASE

* DEFAULT (size included in package)
** ACCESSORY (optional size included with each model 255 or 320 unit)

0463 605 001

-59 -

© ESAB AB 2023




ESAB -

A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

ST

For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com

C€



http://www.esab.com

	İçindekiler
	1 GÜVENLİK
	1.1 Sembollerin anlamı
	1.2 Güvenlik önlemleri

	2 GİRİŞ
	2.1 Genel bakış
	2.2 Donanım

	3 TEKNİK VERİLER
	4 MONTAJ
	4.1 Konum
	4.2 Kaldırma talimatları
	4.3 Şebeke besleme

	5 ÇALIŞTIRMA
	5.1 Kullanıcı tarafından yapılan bağlantılar ve kontroller
	5.2 Kaynaklama ve dönüş kabloları bağlantısı
	5.2.1 MIG/MMA işlemi için
	5.2.2 TIG işlemi için

	5.3 Kutup değişikliği
	5.4 Koruyucu gaz
	5.5 Volt-amper eğrileri
	5.5.1 SMAW (Yapıştırma) 400 V
	5.5.2 GMAW (MIG) 400 V
	5.5.3 GTAW (TIG) 400 V

	5.6 Görev döngüsü
	5.7 Bobinin çıkarılması/takılması
	5.8 Telin çıkarılması/takılması
	5.8.1 Telin çıkarılması
	5.8.2 Telin takılması

	5.9 Alüminyum tel ile kaynaklama
	5.10 Tel besleme basıncını ayarlama
	5.11 Tel besleme silindirlerinin çıkarılması/takılması
	5.11.1 Tel besleme silindirlerinin çıkarılması
	5.11.2 Tel besleme silindirlerinin takılması

	5.12 Tel kılavuzlarının çıkarılması/takılması/ayarlanması
	5.12.1 Çıkış tel kılavuzun çıkarılması/takılması
	5.12.2 Orta tel kılavuzun çıkarılması/takılması
	5.12.3 Tel kılavuzların ayarlanması

	5.13 Aşırı ısınma koruması
	5.14 Lift-TIG kaynağı

	6 KONTROL PANELİ
	6.1 Gezinme
	6.2 Ana menü
	6.3 sMIG modu: Temel
	6.4 sMIG modu: Gelişmiş
	6.5 Manuel MIG modu: Temel
	6.6 Manuel MIG modu: Gelişmiş
	6.7 Fluks özlü tel modu: Temel
	6.8 Fluks özlü tel modu: Gelişmiş
	6.9 MMA modu: Temel
	6.10 MMA modu: Gelişmiş
	6.11 Lift-TIG modu: Temel
	6.12 Lift-TIG modu: Gelişmiş
	6.13 Ayarlar
	6.14 Kullanım kılavuzu bilgileri
	6.15 Simge referans kılavuzu

	7 BAKIM
	7.1 Rutin bakım
	7.2 Tel besleme mekanizmasının bakımı
	7.2.1 Tel besleme mekanizmasının temizliği

	7.3 EMP ünitesi güç kaynağı tarafının bakımı
	7.4 Şaluma kılavuzunun bakımı
	7.4.1 Şaluma kılavuzunun temizlenmesi


	8 SORUN GİDERME
	8.1 Ön kontroller
	8.2 Kullanıcı arayüzü (UI) yazılımında görüntülenen hata kodları

	9 YEDEK PARÇA SİPARİŞİ
	DEVRE ŞEMASI
	SİPARİŞ NUMARALARI
	AŞINAN PARÇALAR
	AKSESUARLAR
	YEDEK PARÇALAR
	SİLİNDİR VE TEL KILAVUZ SEÇİMİ

